











































































































Fig. 1 - Area y circunferencia de circulos.

528.

AREA CIRC. DIAM AREA CIRC DIAM AREA CIRC
m2 cm cm m cm cm m cm
0.000079 ° 543147 A2 - 0.1385 131.9 122 1.169 383.3
000314 6.285 44 1521 138.2 = 124 1,208 2B9.6
000707 +« 9.425 46 1662 144.5 126 1,247 38E.8
00E2sT  © 12:57 48 18106 150.8 128 131.287 4b2.1
001963 15.71 50 19635  15%7.1 . 1350 1.%297 40B.4
002827 18.85 52 el 1654 0 132 1.%68- 4147
003848 21.99 54 22000 169.6 - 154 1 .4310 - 42%.0
005027 @ 25,13 56 2463 1775.9 ° 136 . 1.453 . 427.5
006362 28.27 58 2642 182.2 138 1.49 433.5
007854 31.42 60 2827 1e8.5 140 9.%%0 4%9.8
009503  34.56 62 3019 194.8 142 1,584 446.1
01131 27 .70 64 2240 201, % - 34 N B29s 4528
01327 40.84 66 5421 207.3 46 1.674 A58.7
01539 43%,98 68 2652 20%5.6 148 3 .720 4650
01767 AT 212 70 2848 219.9 150 1,767 A71.2
02011 50.27 72 4071 226.2 . 152 F.8i5 AT].5
02270 55,41 T4 4301 2%2.5 - 154 1.865 485.8
02545 56.55 76 4536 238.8 156 1.911  490.1
02835 59.69 78 4778 245.0 158 1.061  496.4
03142 62.8% 80 5029 251.% 160 2.011 B02.%
03464 65.97 .82 528l - 2897.6 162 '2.061 -508.9
03801 69,11 84 5542 269.0 164 2412 5i5.2
04155 72.26 86 5800, 270.2 166 2.164 521.5
04524 75 40 88 €082  276.5 168 2,217 527.8
04909 78.54 90 6362 282.7 170 2.290: H3q.1
05309 81.68 92 6648  289.0 - 172 2.324 540.4
05726 84,89 94 6940 295.% 174 2.378 5466
06158 87.96 96 1238 30L.6 176 2.1255 552.9
06605 % % s 98 7543 307.9 = 178 2.488 559.2
07069 94,25 100 7854 314.2 180 2.545 565.5
07548 g7.59" 102 8171 - 220.4 . 182 2.602 5T1.8
08042 100.5 104 8495 $526.7 184 '2.659 578.1
08553 103.7 106 8826335 0 186 2,717 5813
09079 106.8 108 9161 .5%59.7% 188 2.976 5906
09621 . 11950 110 9503 3%45.6 190 2.835 596.9
1018 3 b ) o 9852 %51.9 192 2.895 603.2
1075 136..2 34 621 358,07 194 2,966 1609.5
1134 1194 116 @57« ZE4.4 0 186 .07 6158
1195 122.5 118 094,  370.7 198 5.079 "622.0
1257 1957 120 131 377.0° 200, %.342 3



Fig. 2 - Alturas equivalentes de presién cinética.
hp = 05061 - v2 - hyenmm H0 ; Ven m/seg
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n
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o B

s 0
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g
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he v [ ha v he v

9.99 | 31.0 22.51 | 91.0 38.57 | 151.0 49.68
10,07 | 52.0 2287 92 58,18 152 49.84
15 1 335 2522 | 93 38,99  153% 50.01
23 5y 2557 94 20,201 154 5O
21 555 2%.92 95 39.40 ! 155 5055
391 362 24.26| 96 39.61 | 156 50.49
A6t B 24:501° 87 39.82 | 157 50.66
54 | 38, 24.92| 098 40.02 | 158 50.82
62 | 39. 25,25| 99 40.2% | 159 50.98
70 | 40,0 25.57| 100.0° 40.43%( 160.0 531,14
71 4. 25.801 10} 40.63 | 161 51.30
85| 42. 26,20| 102 40.83 | 162 51.46
92: |- 4%, - 26.51| 103 41.0% 1 163 51.62
44. 26.82 | 104 41.23 | 164 54 7T
07| 45. 27.12| 105 41.43 | 165 51.93
15 | 46. 27.42 | 106 41.62 | 166 52.09
22| 47 2772t 107 41.82 1 167 52 .24
29 | 48. 28.01 | 108 42.01 | 168 52.40
36 | 49. 28.30| 109 42.21 ] 169 52.56
43 | 50.0 28,59 110.0 - 42,401 170.0 52.71
51 | 51, 28:87| 111 42,59 ( 17X 52.87
BRI Sa Ay g 1o 42 .99 | 172 53%.02
65§ 53,5 P9zl 133 42.98 | 173 18
72 54. 29.71| 114 43527 T4 e 15
79 { '55. 29.98| 115 43,35 | 175 .48
86! 56, 30.25| 116 4%.54 | 176. .63
92 | 57- 30.52 117 43n73 177 -79
99 | 58. 30.79]| 118 43,92 | 178 .94
12.06 28' 31.05| 119 44,104 179 .09
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00| 9 15 -0 251,32 f 180,0 44,29 180,00 .24

200 |- Bk 71,58 121 44.47 | 181 .39
23 261 B2y BL.B5| 122 44.65 | 182 .54
34 Soul 6% 32.09| 123 44.84 | 183 .69
45 | 401 64, 52,341 .924 45.02 | 184 .84
56 | 46: | - 65. 32.59| 125 45.20 { 185 .99

53 66. ~3%2.84| 126 45.38 | 186
59 67 2009 | 127 45.56 187
66 | 68, 53.34 | 128 45.74 | 188
72 | 69, 553.58( 129 45.92 | 189
78 | 70.0 33.82| 130.0 46.10 | 190.0
5 B, [ (R 34,07 | 131 46.27 | 200.0
34,00+ T2 34.30 | 132 46.45 | 210.0
14.58 | 73. 94,54 + 155 46.62 | 220.0
¥15.05: | 74. 34.78 | 134 46.80 | 2%0.0

.14
.28
.43
.58
.73
17

S

O OY NI T AT AT U1 \JT AT\ \J1 T AT DA \JT 01 AT ST\ T
NHO OIS B PS DS PEPBOUTWDIWDI
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58 15.66/| 95. 35.01| 135 -° 46:97 24B.0 62.563
67 16.17 | 76. 35.24| 1%  47.15.| 250.0 63.92
76 16.67 | 77. 35.48| 137  47.32| 260.0 65.19
86 17.15 { 78. 35.71| 138  47.49 | #70.0 66.43

17.62 | 79. 35.93| 139  47.66 | 288.0 67.65

T

18.08 | 80.0 36.16| 120.0 47.84 | 290.0
18.53 | 81. 36.39( 141 48,01 | 3Q0.0 70.02
18.96 { 82. 36.61| 142  48.18 | '320.0 71.18 .
19.39 | 83. 36.83| 143 48.3%5 220.0) F2.52
19.81 84. 57.05 144  48.51 | '330.0 73.44
20.21 | 85,  B7.2T| 145 48.68 | 340.0 74.55
20.61 | 86. 37.49| 146  48.85 } 350.0 75.63
2000 | BT - Sl DAy 49,0204 300 16Tl
o1.39 | 88. 37.9%] 148  49.18 | B710.0 77.77
21.77 | 89. 38,4 | 149 ', 49.35 | 280.0 T78.81
22.14 | 90.0 38.35| 150.0 49.51 | 390.0 79.84
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Fig. 3 - Coef., de Pérdida de roce . (por metro de ducto)
v en m/seg

o
o)

40

1.15
1.05
Ntttk
0.98
94
92
91
89
88
86
85
83
82
80
10 79
15 76
20 T4
25 735
30 728
35 72
40 T2
45 T2
50 72
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200

0.150
137
130
126~
122
118
116
114
112
110
108
106
105
104

10 103

15 099

20 098

25 096

30 095

27 095

40 0945

45 0943

50 0942

. -
LS ERS § (RS ) g1\

60

0.68
63
60
58
565
55

220

00133
120
118
112
108
105
103
100
099
098
0965
095
093
0925
092
088
087
086
085
085
084
084
084

;

D en mm

80 100

0.48 0.%6
44 99
415 31
405 30
39 29
37 28
365 272
36 iy
355 265
35 262
345 26
335 255
33 25
325 245
22 24
b3 § 236
308 23
305 228
302 225
30 224
30 223
30 222
298 222
240 260

0.120 0.107
110 098
105 094
101 091
098 089
097 088
093 085
092 084
090 0825
089 081
088 080
086 078
085 077
084 076
083 075
080 073
079 072
078 071
077 070
0765 0695
076 069
076 0685
076 0685

120 14¢
0.285 0.234
26 215
25 205
24 196
23 190
225 185
- Py 18
215 176
212 174
21 170
208 168
204 165
20 164
198 162
295 160
188 155
185 152
183 152
182 151
181 150
18 150
179 150
178 149
280 300
0.096 0.088
090 082
086 078
083 076
081 074
0795 072
078 Q71
076 070
075 069
074 068
073 067
070 066
069 065
0685 064
067 0635
065 062
064 060
064 0595
0638 059
063 0585
0628 0580
0626 0575
0625 0575

160

0.195
180
170
165
160
156
154
150
148
145
142
140

180

0.160
156
148
142
138
134
130
128
126°
125
124
)2l
119
118
116
114
112
110
110

108

0505

0485
048
0475
047
046
045
0445
044
043
042
0415
041
0405
0405
0402
040
5

--------



(2) GContinuacién Fig. 3

R 500 550 600 A50 700 | 2750
2 0.057 0.047 ¢.0415 0.03 0.0335 0.0315 0.0285
1.5 050 043 0385 03 0315 0290 [27A
2 047 041 637 033 030 0275 n255
2.5 046 040 0355 032 029 0265 0245
3 045 039 6348 0315 0285 026 n24
3.5 044 038 (.34 031 275 0255 A235
4 043 0375 033 030 027 023 - 023
4.5 042 037 0325 0295 0265 0245 0225
5 0415 0365 0323 029 0263 Q24 0224
5.5 041 036 032 0288 026 0238 n22
6 0405 0355 0315 0285 0258 023%6 4218
7 0398 0349 031 028 0252 0234 . 0215
8 039 0345 0305 0275 0249 0228 021
9 . 0388 0340 0302 0272 0248 0225 0208
10 0385 0335 0298 027 0245 0218 0208
15 037 0325 029 0262 0238 0232 “ 020
20 0365 0320 ~ 0285 0258 023 n21 0195
25 036 0315 - 028 0254 0228 0208 0192
30 0355 0310 279 0250 0225 0206 A19A
35 0355 0310 0278 025 0225 0206 0189
40 035 0308 0275 0248 0224 0205 0189
45 035 0306 0274 0248 0223 0205 0188
50 0349 V395 0274 A248 0222 Q205 0188
sl ey 900 1.000  1.100  1.200  1.300  1.400
15 0.026 00224 . 0.020 0.0175 0.0158 0.0145 0.0133
1.5 0246 0210 0185 " 0164 0150 0134 0125
2 0234 0202 0178 0158 0142 0130 0120
2,5 0224 0194 0170 0152 0138 0125 0115
3 022 0190 0168 0150 0135 0123 0113
3.5 0218 0188 0165 n148 0132 0120 0110
4 0215 0185 016 0145 0130 n118 0108
4.5 021 0182 0159 0142 0128 0117 0107
5 0208 0180 0158 0140 0127 0116 0106
5.5 0205 0178 0156 0138 0126 0115 0105
6 - 0202 0175 0154 0136 0124 0113 0103
i 020 0172 0150 0135 0122 0110 0101
8 0198 0170 0148 0132 0120 0109 0099
9 0195 0168 0146 0130 0118 0108 0098
10 0190 0166 0144 - 0128 0117 0107 0097
15 0185 0165 0140 0126 S onil] 0103 0094
20 0180 0169 0138 0122 0110 0100 0092
25 0178 0158 0136 0120 0109 0099 0090
30 0176 0155 0135 0120 0108 0099 0090
35 0175 4154 0134 0120 0108 0098 0089
40 0175 0153 0134 0119 0107 0098 0089
45 0174 152 0133 0119 107 0097 2088

50 0174 0151 0133 Q118 0107 NO9T7 0080






Fig. 4 - Conversidén de velocidades

fpm m/s fpm m/s fpm m/s | fpm m/s fpm. /s

100 0.508 | 2000 10,16 { 4000 20.32} 6000 30.48 | 8000 40.64
150 0.762 | 2100 10.67 { 4100 20.83| 6100 30.99 | 8LOO 41.15
200 1.016 | 2200 11.18 { 4200 21.33| 6200 31.49 | 8200 41.65
300 1.524 1 2300 11.68 } 4300 21.84| 6300 32.00 | 8300 42.16
400 2.032 | 2400 12.19 | 4400 22.35{ 6400 32,51 | 8400 42.67
500 2.540 | 2500 12.70 | 4500 22.85} 6500 33.02 | 8500 43.18
600 3.048 | 2600 13.21{ 4600 23.37| 6600 33.53 | 8600 43.69

700 3.556 | 2700 13.72 | 4700 23.87| 6700 34.03 | 8700 44.19
800 4.064 | 2800 14.22 | 4800 24.38| 6800 34.54 | 8800 44.70
900 4.572 | 2900 14.73 | 4900 24.89| 6900 35.05 | 8900 45.21
-1000 5.080 { 3000 15.24 | 5000 25.40| 7000 35.56 | 9000 45.72
1100 5.588 | 3100 15.75 | 5100 25.91| 7100 36.07 { 9100 46.23

L 1200 6.096 | 3200 16.26 | 5200 26.41( 7200 36.57 | 9200 46.73
1300 6.604 | 3300 16.76 | 5300 26.92| 7300 37.08 | 9300 47.24
& 1400 7.112 | 3400 17.27 | 5400 27.4371 ‘7400 37.59 | 9400 :47.75
1500 7.620 | 3500 17.78 | 5500 27.94| 7500 38.10 | 9500 48.26
1600 8.128 | 3600 18.29 { 5600 28.45| 7600 38.61 | 9600 48.77
L 1700 8.63%6 | 3700 18.80 | 5700 28.95! 7700 39.11l | 9700 49.27
¥ 1800 9.144 | 3800 19.30 ) 5800 29.46| 7800 39.62 | 9800 49.78
1900 9.652 | 3900 19.81 1 5900 29.97| 7900 40.13 | 9900 50.29 4

Fig. 5 - Conversién de caudales

ofm /s cfm m3/s | cfm wd/s | cfm- m5/é

100 0.0471 350 0.1651 1000 0.4719 000 3415
110 0519 | 360 1699 | 1050 4955 | 3100 463%
120 0566 | 370 1745 | 1100 5191 | 3200 510
130 0613 | 380 37935 It 1180 5427 | 3300 557
140 0660 390 1840 1200 5663 3400 604
150 0707 | 400 1887 | 1250 5899 | 3500 651
160 0755 { 410 1934 | 1300 6135 3600 699
170 0802 | 420 1982 | 1350 6371 | 3700 746
180 0849 { 430 2029 | 1400 6607 | 3800 793
190 0896 440 2076 1450 6843 3900 840
200 0943 | 450 2123 | 1500 7079 | 4000 887
210 0991 460 2170 1600 7551 4100 934
220 103%8 470 2218 1700 8023 4200 982
230 0085 | 480 2265 | 1800 8495 | 4300 2.029
240 11%2 | 490 2312 | 1900 8967 | 4400 076
250 2179 | 500 2359 | 2000 94%8 | 4500 123
260 1227 550 2595 2100 9910 4600 170
270 L274 | 500 2831 | 2200 1.038 4700 218
280 23%21| 650 3067 | 2300 085 4800 265
290 1368 700 3303 2400 132 4900 - 312
300 2415 | 750 3539 | 2500 179 5000 359
310 1463 80O Sl 2600 227 5100 406
320 1510 850 4011 | 2700 274 5200 454
330 1557| 900 4247 | 2800 321 5300 501
340 1604| 950 4483 2900 368 5400 548

.......................................................



Fig. 6.~ FACTOR DE CORRECCION POR DENSIDAD (F).

Altitud, metros sobre el nivel del mare.

T§§p°! =0 250 500 750 1000 1250 1500 1750 2000
0 £1.08 1.05 1.02 0.99 0.96 0.93 0,90 0.87 0.85
50 1100 0.97 0.94 0.91 0.89 0.86 0.83 0.8l 0.78
o 09T BB, B By - SL v HEST6. - AT LT

|
75 | 84 82 80 77 75 73 71 68 66
100 | 79 g, o gel g0 LgE Y BG- . B4 B2
fee b 9m 4 w3 . g0 65 (el g4 1162 < By 58
150 | 69 g4 S & BE . B0 58 56 55

175 66 64 62 60 58 56 oD 53 51
200 | 62 60 59 57 55 53 52 50 49
225 1 539 57 56 54 52 5% 49 48 46
2507 56 55 83 o 50 48 47 45 44

275 | 54 52 &1 49 48 46 45 43 42

| 50 48 47 A5 A4 A3 42 40
L 48 48 46 45 44 42 41 40 39
350 - 47 46 a4 43 42 41 39 38 37
375 1 45 44 43 41 40 39 38 37 36
400 | 44 42 41 40 39 38 36 35 34
425 | 42 41 40 38 37 36 35 3¢ 33
450 | 41 39 . 38 37 36 35 34 33 32
475 39 38 37 36 35 34 .. 33 32 31
500 = 38 37 36 35 34 33 32 31 30

W
o
o
w
=




Fig. 7.- Ductos circulares equivalentes de ductos rectangulares

para igual friccidn y capacidad.

Lados 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 85 90 95
(mm)

100 63 67 T2 76 80 84 88 91 94 98 101 104 107
105 64 69 T4 T8 82 86 90 93 97 100 103 106 109
110 65 70 75 80 84 88 92 95 99 162 105 109 112
115 67 72 %7 81 86 90 94 97 101 104 108 -111 114
120 68 73 178 8% 87 91 95 99 103 107 110 113 117
125 69 74 79 84 89 93 97 101 105 109 112 116 119
130 70 76 81 86 90 95 99 103 107 111 1314 118 12
135 7l 97 82 ®7 @2 9 101 105 109 1% 116 120 12%
140 72 78 84 B89 93 g8 162 T 111 135 118 122 aEs
145 73 79 85 90 95 100 104 108 112 116 120 124 128
150 7 80 8 91 956 101 106 110 114 118 122 126 130
155 76 82 87 93 08 103 167 112 116 120 124 128 132
160 77 83 88 94 99 104 19 113 118 122 126 130 154
165 78 8 90 95 100 105 110 115 119 124 128 132 136
170 79 85 91 86 102 107 112 1316 321 125 129 154 137
175 79 86 92 88 103 108 113 ii8 1235 127 13 1% 139
180 80 87 93 99 104 110 115 119 124 129 133 137 141.
185 8l 88 94 100 106 111 116 121 126 130 135 139 1453
190 82 89 95 101 107 112 117 122 127 132 136 141 145
195 85 90 96 102 108 113 119 124 129 13% 138 142 146
200 84 91 97 103 109 115 120 125 130 135 139 _144 148
205 8 92 98 304 120 3316 123 127 131 2136 A1 145 150
210 86 93 §9 I06  Tr Il7 323 128 155 138 147 147 151
215 87 94 100 107 1135 118 124 129 134 139 144 149 153
220 87 95 101 108 114 120 125 1350 356 141 145 150 155
225 88 95 102 109 2115 121 126 1%2 137 142 147 152 156
230 89 96 103 110 116 122 128 133 1358 14% 148 153 158
23 90 97 104 111 117 123 129 134 140 145 150 155 159
240 91 98 105 112 118 124 130 135 141 146 151 156 161
245 91 99 106 115 119 125 131 1%7 142 .147 153 168 162
250 92 100 107 114 120 126 1%2 138 14% 149 154 159 164
255 93 100 108 115 121 127 133 139 145 150 155 160 165




Fig. T cont.- Ductos circulares equivalentes de ductos rectangulares

para igual friccidn y capacidad,

%adgs 100 3165 1107 415 120 125 30 135 140 14% 150 155 160 165
mm
100 109
105 112 115
110 115 2Alr7 120
115 137 120 125 126
120 1200 12% 126 128 131
:125 122 326 3128 13k 134 157
130 124 128 131 134 137 139 142
135 127 130 133 136 139 142 145 148
140 129 132 135 139 142 145 147 150 153
145 131 134 138 141 144 147 150 153 156 159
150 155 137 340 3145 146 150 153 156 158 161 164
155 135 139 142 148 149 152 135 1s: 161 164 167 169
160 137 141 344 348 151 354 157 161 164 156 163 172 175
165 139 143 147 150 153 157 160 163 166 169 172 175 178 180
170 141 145 149 152 156 159 162 165 1€8 171 174 177 180 183
175 14% 147 151 "3%4 158 161 164 168 171 174 177 186 185 186
180 145 149 153- 156 160 163 167 170 X713 176 179 182 185 188
185 147 151 155 158 162 165 169 172 176 179 182 185 188 191
190 149 15% 157 160 164 168 171 174 178 181 184 1&7 190 193
195 151 155 158 162 166 170 173 177 2180 183 187 190 193 196
200 152 156 160 164 168 172 175 179 182 186 189 192 195 198
- 205 154 158 162 166 170 174 4i77 181 184 188 191 194 198 201
210 156 160 164 168 172 176 179 183 186 190 193 197 200 203
215 157 162 166 170 174 178 181 185 189 162 195 199 202 205
220 159 163 168 172 176 180 18% 187 191 194 198 201 204 206
225 161 165 169 173 177 181 185 189 195 196 200 203 207 210
230 162 167 171 175 379 183 187 191 395 198 202 205 209 212
235 164 168 173 177 181 185 189 193 167 200 204 208 211 214
240 1656 170 174 179 183 187 191 195 199 202 206 210 21% 217
245 167 172 176 180 185 189 195 197 201 204 208 212 215 219
250 169 173 178 182 136 160 195 198 202 205 210 214 217 221
255 170 175 179 184 188 192~ 1906 200 204 208 212 216 219 223




Fig.- 8.- Coeficientes de pérdida en aecesorios de seccidén circular

Codos
R/D Cp
2,75 0,26
2,50 0,22
2425 0,26
2,00 QT
1275 0,32
1,50 0,39
1,85 0,55

 Derivaciones.

<. Cp (ramal)

10 0,06
15 0,09
20 0,12
25 0,15
30 0,18
35 Oy 21
40 0,25
45 0,28
50 0,32
60 0,44
90 1,00
Sombreretes.
H/D Cp

1,0 0,10
Q615 0,18
0,70 22
0,65 0,30
0,60 0,41
0,55 0,56
0,50 ) 8 .
0,45 1,00
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BExpansiones.
fﬁ'
G
o 1% 0,78
5 Q472
10 0,56
15 0,42
20 0,28
25 Q15
> 30 0,00

Fig.- 8 cont.

Contracciones -&dnicas.

P
5 0,05
10 0,06
15 0,08
20 0,10
25 0,11
30 0,13
45 0,20
60 0,30

= 60 cont. brusca

Contracciones abruptas.

Az/Al P
Gy 0,48
0,2 0,46
0,3 0,42
0,4 0,37
0,5 0,32
0,6 0,26
0,7 0,20

[ e I _____,_.---*"'" Y
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t/—:\"‘ hs = GO !.,—\-‘ hc
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| Py
B | =
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Al = - () Bk,
h32 = ‘hg, - (hcz = hcl) - P (hcz-hcl)

| T
X 4 =
2 { |l
% |
N e
S5 s1 ( Co cl) c2

A drea ductos.



Pig.- 9.~ Coeficientes de pérdida de entrada.

Tipo Descripcidn Cp
= ! o Extremo ducto gimple . 0,93
-5 A =>
S ——— i
’ i
|~ BExtremo ducto con brida 0,49

Cabina con salida recta 0,50

_% :f'l\ %
Lﬂ_,_*J o< Rect. Cire.,
Cabina con salida
e¢bnica rectangular o 15 0,22 0,15
4 30 O 0,00
circular 5 0:15 0:06
60 0,1; 0,00
90 02 0,15
= 120 0,35 0,26
150 0,40 0,40
Orificio simple
(ranura) 1578




Fig. 9.~ cont,

4 X Rect. _Cirec.
Captacidon simple
cénica regtangular %8 8:38 8:;8

R EE G EE 30 0.16 0,08
10 0,14 0.07

50 0,15 0,08
60 0,16 0,09
70 0,18 0,10
80 0,22 0,12
i 90 0!24 0915
et 100 0,28 0,18
== 120 0,35 0,26
* Cabina con conexidén 140 0,44 0,34
a ducto e¢énico (eir-160 0,53 0,44
ok cular o rectangular)1l80 0,63 0,54
( I Cémara de sedimenta-
: cién 1,5
i) .k_

-—5?1____1 o
|

Captacién tipo dosel
con cono interior 1,0




Fig.- 10.-

Velocidades de captura,

Rangos recomendados.

Modo de dispersidn.

del contaminante.

Ejemplos

Vos #m [/ seg) minima

Lanzados a v o
en ajre quieto

Lanzado V baja en
aire moderadamente
tranguilo

f

Prodqucido aetiva-
mente en zonas de
aire en movimiento
répido

Lanzadas a veloci=

dadeg iniciales muy
altag en zonas de -

aire de movimiento
muy rédpido.

Evaporacién desde
bafios; desengrase,
ete.

4,25 =

Cabinas de pintado;
correas de transporte
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llenado intermitente
de continentes; pla-
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0,51 -

cabinas de pintado de
poca profundidad; lle-
nado de sacos” molinos

1,02 -~

Esmeriles; limpiado con 2,54 -
chorro de arena.

0,51

1,02

2,54

10,16
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